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 چیست؟ سی ال پی مزایای

 
 یک بهتر مدیریت باعث سی ال پی از استفاده شد گفته که همانگونه

 سنتی های روش سی ال پی از استفاده. شود می صنعتی ماشین

 انسانی نیروی به نیاز دیگر و کرده، منسوخ را آلات ماشین مدیریت

 فرمان از استفاده با و اتوماتیک صورت به آلات ماشین این و نیست،

 کنند. می کار سی ال پی های

 های سیستم در. است آسان یابی عیب PLC مزایای از دیگر یکی

 مورد مختلف قطعات بایست می سیستم یک یابی عیب برای صنعتی

 کار این PLC کمک با که است حالی در این. گرفتند می قرار بررسی
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 شده ایجاد عیب توان می و شود، می داده تشخیص هوشمند صورت به

 نمود. رفع سریعتر صورت به را

 را تولیدی ماشین یک بازدهی تواند می تابلو این از استفاده همچنین

 در. کند حفظ نیز را محصولات کیفیت آن کنار در و. دهد افزایش

 راه را موفق پروژه توان می داخلی کامپیوتر این از استفاده با نتیجه

 نمود. اندازی

 از: عبارتند PLC مزایای کلی طور به

 میدهد. کاهش را فرمان تابلوهای حجم PLC از استفاده -1

 .گردد می هزینه در فراوان جویی صرفه موجب PLC از استفاده -2

3- PLC  بیشتر عمر طول بر علاوه بنابراین ندارد مکانیکی استهلاک 

 .ندارد ای دوره تعمیرات و سرویس به نیازی ،

 .است ای رله مدارهای از کمتر بسیار PLC انرژی مصرف -4

5- PLC  کند نمی ایجاد الکتریکی و صوتی نویزهای. 

 معمولا و است آسان و سریع PLC با کنترل مدارات یابی عیب -6

PLC باشد می یابی عیب برنامه دارای ودخ. 
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PLC سری دلتا های DVP-SX2 : 

 
 های PLC نوع  ، ازDVP-SX2 های  PLC سری از دوم نسل

 ورودی، 6 و دیجیتال خروجی و ورودی 14 دارای که هستند کامپکت

 به قادر چپ سمت از که است بیت12 رزولیشن با آنالوگ خروجی

 قبیل از ها ماژول دیگر به راست سمت از و  PLC DVP –S با اتصال

 شود. می وصل خروجی و ورودی ماژولهای

 مشخصات:

 20کامپکت  خروجی و ورودی تعداد*
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  (8DI/6DO, 4AI/2AO) 

 494خروجی و ورودی تعداد حداکثر*

 16K Steps نویسی برنامه ظرفیت*

 RS232-RS485-USB های  پورت از پشتیبانی*

 هم که Modbus ASCII/RTU ارتباطی های پروتکل از پشتیبانی*

 Slave هم  و کرد استفاده Master عنوان به آن از توان می

 10KHو  100KHZ بالا فرکانس خروجی 4 دارای*

 Dial Up Modem و G-SM Modem با ارتباط قابلیت*

 رطوبت و دما (PID ) کنترل در استفاده*

 AC محوره  2 های موتور برای ثابت سرعت کنترل*

 کل دمای اندازگیری برای آنالوگ سیگنال نمایش از استفاده*

 کارخانه

 بالا سرعت های کانتر از پشتیبانی توانایی*

  ...  و پیچ سیم های دستگاهنقاله،  نوارریسی،  نخ های ماشیناربرد:ک
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 : CPU خوانی پلاک نحوه

 

 دهد. می نمایش را خروجی و ورودی تعداد مجموع -1

 شود. می معرفی CPU مختلف های مدل قسمت این در -2

 : ها ورودی برای تغذیه منبع -3

 .                     کنند می کار AC ولتاژ با ها : ورودی 00

 کنند. می کار DC ولتاژ با ها : ورودی 11

 :CPU برای  ها خروجی نوع -4

R ای  رله نوع از : خروجی ( Relay ) 

T ترانزیستوری نوع از : خروجی (NPN)  

M مختلف های سیگنال با ترکیبی نوع از : خروجی 

S ترانزیستوری نوع از : خروجی (PNP)  
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 ورودی ترمینال -4

 
 محل واحد، این. باشد می سی ال پی اجزای دیگر از ورودی ترمینال

 تعداد. باشد می کنترل تحت پروسه یا فرآیند از اطلاعات دریافت

 در که هایی ورودی. است متفاوت مختلف، هایPLC در ها ورودی

 به کلی حالت در گیرند می قرار استفاده مورد سی ال پی های سیستم

 :باشند می زیر صورت

 آنالوگ های ورودی( ب                 دیجیتال های ورودی( لفا
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 اصلی صفحه در کوچک پنجره دو زیر شکل مطابق مرحله این در 

 برنامه زبان یک به مربوط هر کدام که شده ظاهرWPLsoft  برنامه 

 می باشد. خاص نویسی

 

 

 محبوبیت ازLADDER (LAD) نویسی  برنامه زبان که آنجا از

 کنیم  می باز را مربوط پنجره لذا است برخوردار بیشتری

Instruction List Mode(IL) پنجره  و بسته راLadder 

Diagram Mode   .باز می کنیم 
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 :View منوی 

 
 خروجی پنجره -3            کار  فضای -2        ابزار   نوار -1

 اعشاری نوع تنظیمات -5                      اعداد فرمت نوع نمایش -4

 LAD زبان  -8      نوشتاری زبان -7     بزرگنمایی   -6

 شده مانیتور ابزارهای ویرایش -10                     )فلوچارت(SFC  زبان  -9

 شده  استفاده ابزار گزارش -12                   ابزارها توضیحات لیست -11

   SFCدر   شرط و عملیات -14                             توضیحات نمایش -13

 PLC سیستمی  اطلاعات بلوک -16                                   نمادها جدول -15
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 : (N.O) کنتاکت باز

 

خاموش است باز بوده  PLC یکه ورود یکنتاکت در حالت عاد نیا

روشن  PLC یکه ورود یدهد. در صورت یرا نم گنالیو اجازه عبور س

کنتاکت بسته  نیافرمان بگیرد،  یعنی از شستی ها و سنسورها گردد

 PLC یکند. مثلا اگر به ورود یرا وصل م گنالیعبور س ریشده و مس

 مینکرده ا کیرا تحر یکه شست یاستارت وصل باشد زمان یشست کی

را  یکه شست یزمان یدهد ول یرا نم گنالیباز اجازه عبور س اکتکنت

در برنامه نوشته شده  جهیروشن و در نت PLC یورود میفشار ده

 .دهد یرا م گنالیشده و اجازه عبور س کیکنتاکت باز تحر

 

 .در دسترس است LD دستور پیتا ایو  F1 با زدن Tool bar در
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 :ALT ر دستو

تواند وضعیت خروجی را معکوس کند. یعنی در  میاین دستور 

آنرا خاموش و اگر ( 1 صورتیکه خروجی روشن باشد ) وضعیت

 .( آنرا روشن کند  0ت خاموش بود ) وضعی

 ه را از نوع لبه بالاروند یاستفاده از این دستور باید ورود ینکته : برا

(Rising Edge) ه ا پایین روندی(Falling Edge) د و یا انتخاب کنی

 استفاده کنید به این دلیل کهALTP  از دستورALT  دستور یبجا

 ALT  پالس به دستور یتعداد زیادX ی صورت تحریک ورود در

حساس به  ی لذا از تیغه شود می این دستور یسیده و باعث ناپایدارر

 شود تا تنها یک پالس در هنگام استفاده میALTP  لبه و یا دستور

 .به دستور برسد یورود تحریک
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یک شستی موتور را روشن و خاموش فشردن مثلا شما می خواهید با 

  ی ضعیت خروج،و X1  یبا هر بار تحریک ورودکنید. در مثال پایین 

Y1 موتور روشن می شود و با  ،شستی فشردن. یعنی با غییر می کندت

 موتور خاموش می شود. ی آندوباره  فشردن 

 

 

توانید از دستور  میX1  ر لبه دا یاستفاده از ورود یدر مثال بالا بجا

 .استفاده کنیدALTP  ر لبه دا
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 14SS2در پی ال سی  به صورت شماتیک مثال بالا مدار فرمان

 :از نوع خروجی ترانزیستوری
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 :ATMR ر دستو

 باشد با این تفاوت که می میTMR  ر عملکرد این تایمر شبیه تایم

  .کند تواند مستقیما یک خروجی را فعال

ثانیه بعد،  X0 ،20 یبرنامه پس از تحریک وروددر این مثال : 

 .شودمی فعال Y0  ی روجخ

 

نیز فعال T1  روشن شده و تایمرM0  گ لف X0،   یا با تحریک لحظه

شود با  روشن میY0  ی خروج انیه،ث 20شود. بعد از گذشت   می

ی توانیم بجا شود . در این برنامه می خروجی خاموش میX1  تحریک

Set Y0  ازOut Y0 به  یاستفاده کنیم در این صورت برنامه نیاز

 .نخواهد داشتRST Y0  ر دستو
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مثال  یبرا میآنالوگ بخوان یرا از ورود ریاست مقاد ازین یگاه

 ی. اما گاهگرددیدما که توسط سنسور دما ارسال م گنالیخواندن س

کنترل  یمثلا برا میآنالوگ ارسال کن یرا در خروج یاست مقدار ازین

 یرا در خروج ریمقاد نیولت ا 10دور موتور توسط ولتاژ صفر تا 

 ریخواندن و نوشتن مقاد یبه دستور برا نی. بنابرامیآنالوگ داشته باش

 .میدار ازیآنالوگ ن

 

 :FROM ر دستو

آنالوگ استفاده  یاز کارت ها ریخواندن مقاد یدستور برا نیا

. ابتدا میپرداز یدستور م نیا یاجزا حیبه تشر ری. در مثال زگرددیم

 .میشو یدستور م نیا ماتیوارد تنظ
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 :باشد یم ریبرنامه مانند ز

 

K0 شماره کارت آنالوگ بعد از یعملوند به معنا نی: ا CPU یم 

 .قرار دارد CPU مثال کارت دما بعد از نیا. در باشد
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